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Modelistorlek 180M-355L

Kortslutna rotorer,
Typ BN7, BX7, KN7, KT7, KX7, KR7, DN7, EN7

Exempel: Diag.1
Trefas burlindad elektrisk maskin med kortsluten rotor

Basmodell KN7

Diag.1: Modellstorlek180M-400X - Typ KN7
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Sakerhetsinstruktioner

1 Sakerhetsinstruktioner

1.1 Allmanna instruktioner

Las anvandarmanualen fére transport, montering, driftsattning, underhall och re-
paration och folj instruktionerna.

1.2 Symboler

| denna anvandarmanual anvands 4 symboler som maste iakttas extra noggrant:

c Instruktioner rorande séakerhet och garanti. Har inbegrips risk for per-
sonskada.

A Varnar for elektrisk spanning.

e Anger att skada pa den elektriska maskinen och/eller hjalpkontakterna kan
uppsta.

I3~ Ger praktiska tips och forklaringar.
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1.3 Sakerhetsforeskrifter

Observera

— sakerhetsforeskrifterna,
— de olycksférebyggande foreskrifterna,
— riktlinjer och erk&nda tekniska regler

som namns i denna anvandarmanual!

Om sékerhetsinstruktionerna inte foljs, kan detta medféra risk fér personalen och
skada maskinen.

1.4 Foreskrifter, Standarder

laktta alla gallande olycksférebyggande féreskrifter och allmént erkdnda tekniska
regler!

e Olycksférebyggande foreskrifter enligt de professionella organisationerna

e EN/IEC 60034, utgava 04.2005, Bestammelser for elektriska maskiner
e VDE-krav
EN 50110, utgava 06.2005, Drift av elektriska anlaggningar

e Tyska Betriebsmittelverordnung (férordning om drivmedel)

1.5 Anslutningsvillkor

Observera féreskrifterna och villkoren fo6r anslutning enligt den lokala myndighe-
ten nar du kopplar maskinen till natspénningen!

Allt arbete pa maskinens elektriska kontakter far endast utféras av en
elektriker!
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1.6 Etiketter, Varningsskyltar

Folj alla instruktioner pa sjalva maskinen, sdsom pilar som anger rotations-
riktningen, instruktionsskyltar, etiketter och varningsskyltar, och se till att de alltid ar
lasliga.

1.7 Arbete med den elektriska maskinen

Endast kvalificerad personal far arbeta med maskinen.

Kvalificerad personal ar de som till féljd av professionell traning, erfarenhet och
instruktion, har tillrackliga kunskaper om

— sakerhetsforeskrifter

— olycksférebyggande foéreskrifter

— riktlinjer och erkanda tekniska regler
(T ex VDE-krav, DIN-standarder).

Den kvalificerade personalen maste

— kunna beddma det arbete som de har tilldelats samt faststélla och undvika

eventuella faror.
— vara befogade av de sékerhetsansvariga att utféra det erforderliga arbetet.




Viktiga instruktioner

2 Viktiga instruktioner

2.1 Foreskriven anvandning

Denna anvandarmanual géller for innerkylda elektriska maskiner som &r avsedda
for lagspanningsbruk och har skyddstyp IP 23 enligt EN 60034 - Del 5.

| explosiva omgivningar far endast elektriska maskiner med en registrerad
explosionsskyddstyp anvandas

All 6vrig anvandning som inte éverensstdmmer med vad som anges kommer att
anses vara oegentlig. Inom garantivillkoren accepterar tillverkaren inget ansvar for
skada till f6ljd av dylik anvandning.

2.2 Allmanna instruktioner

Denna anvandarmanual underlattar séker och korrekt transport, montering, drift-
sattning, underhall och reparation av maskinen.

Vi férbehaller oss ratten att géra tekniska andringar genom vidareutveckling av
den elekiriska maskinen som behandlas i denna manual.

lllustrationer och ritningar i denna manual ar férenklade framstallningar. Pa grund
av forbattringar och andringar ar det majligt att bilderna inte éverensstdmmer helt
med din maskin. Tekniska specifikationer och matt ar inte bindande, och nagon
eventuell fordran kan ej baseras pa detta.

Vi férbehaller oss upphovsratt till denna anvandarmanual samt ritningar och andra
dokument som den omfattar.

Tillverkaren accepterar inget ansvar fér skada som

e uppstar inom garantiperioden till f6ljd av

— férsumligt underhall,

— felaktig anvéndning,

— felaktig installation,

— felaktig eller osakkunnig anslutning av den elektriska maskinen.

e uppstar direkt eller indirekt genom att anvandaren antingen utfér ensidiga and-

ringar pad maskinen eller att anvandaren inte féljer tillverkarens rekommenda-
tioner.

e uppstar genom anvandning av reservdelar/tilbehdér som inte har rekommende-
rats eller levererats av tillverkaren.
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2.3 Installation

De elektriska maskinerna ar avsedda for installation inomhus.
Maskinen kan anvandas vid héjder pa - 1000 m 6.h., kylvatsketemperaturer mel-
lan — 20 och + 40°C. Undantag specificeras pa markplaten.

2.4 Ventilation

Avstandet mellan luftintaget och drivna komponenter, huvar etc. maste vara minst
1/4 av luftintagsdppningens diameter. Luftstrbmmen gar fran icke-driftssidan till
driftssidan.

Den utblasta luftstrémmen far inte direkt sugas in igen. Hall luftintaget och
utblasnin gséppningen fria fran smuts.

Modeller med uppatpekande axelandar ska monteras (av kunden) med en
lAmplig huv som férhindrar att frammande foéremal faller in i ventilations-
Oppningen och som aven skyddar mot att vatten tranger in. Kylning av ma-
skinen far inte hindras av huven.

For rérventilerade elektriska maskiner sker luftintaget och luftavloppet i regel via
ett rorsystem. Vid leverans Overensstammer de elekiriska maskinerna med skydds-
typ IP 00 (anges pa markplaten). Skyddstyp IP 54 kan fas genom att géra vissa
andringar pa rérsystemet. Vid detta far emellertid tryckférlusten i den yttre kretsen
inte dverskrida de tillatna vardena sasom anges i tabellen.

Luftmdngd ”V” och tillatet tryckfall ”p” i ytterkretsen

3000 [min™] 1500 [min™] 1000 [min™] 750 [min’™"]
Axelhojd Typ Vv p Vv p V p V p
[m*min] | [Pa] | [m*min] | [Pa] | [m*min] | [Pa] | [m*min] | [Pa]

180 KN7 180.- 11,0 70 8,0 20 5,5 15 4,5 10

200 KN7 200.- 12,0 70 9,0 20 6,0 20 5,0 10

225 KN7 225.- 15,0 60 14,0 40 7,0 20 6,4 15

250 KN7 250.- 21,0 90 19,0 40 13,0 30 9,0 20

280 KN7 280.- 23,0 60 26,0 50 17,0 40 13,5 30

315S/M | KN7 315.- 28,0 70 34,0 60 23,0 50 17,0 30

315L | KN7315L-| 340" | 70 36,0 60 24.0 50 18,0 30

315X | KN7 315X- 39,0 80 38,0 70 25,5 50 19,0 30

355 KN7 355.- 50,0 100 51,0 80 34,0 50 25,0 30

400 KN7 400.- 75,0 130 75,0 120 75,0 110 75,0 100

1) Luftméangd for typ KN7318L och KN7319L = 40m3/min,
tillatet tryckfall = 50 Pa
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2.5 Elektromagnetisk kompatibilitet

De elektriska maskinerna motsvarar atminstone EN 50081 Del 2 (elektromagne-
tisk kompatibilitet, allmdnna kommissionsstandarden del 2: industriell milj6) enligt
VDE 0839 Del 81-2. Detta racker fér anvandning av elektriska maskinen i industri-
ella miljéer.

Foér anvandning av elektriska maskiner i bostadsomraden kan begrénsningsklass
N (normal stérningsniva) eller K (lag stérningsniva) ansdkas. Vi rekommenderar
att, i enlighet med lokala férhallanden, stérningsspanningen mats och att lampliga
atgarder vidtas for att begransa denna.

2.6 Fotforankringshal (Diag.2)

Elektriska maskiner med en axelhéjd pa 180, 200, 250, 280 och 315 har alltid en-
dast en husléngd.

Pa icke-driftssidan har férankringsfétterna 2 borrhal vardera.

Ankra fast maskinen enligt férkortningarna fér modellstorleken S, M eller M, L eller
L, X som &r gjutna i bottenplattan.

Diag.2: Fotférankringshal S,M eller M,L eller L,X
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Transport

3 Transport

3.1 Sakerhetsinstruktioner

Vid lyftning och transport av maskinen, iaktta da de tillampliga
A olycksforebyggande foreskrifterna och allmant erkanda tekniska
regler!

3.2 Lastoglor

e Lyft elektriska maskiner endast med medfdljande lastdglor.

Satt inte fast ytterligare last pa maskinen; lastdglorna ar endast avsedda att
bara maskinens vikt.

Ovriga lastéglor som kan finnas tillgangliga, t ex p& flakthuvar, kyl-
anordningar etc. &r endast avsedda att lyfta respektive delar separat.

3.3 Sakringsanordning for transport

Elektriska maskiner utrustade med cylindriska rullager skyddas mot lagerskada
med hjalp av en transportsadkringsanordning.

Avlagsna anordningen fére driftsattning och stoppa igen sakringshalet med
pluggen som medféljer. Anvand anordningen ater om vidare transport ar
nddvandig.

11



Transport

Diag.2: Procedur sékringsanord-
ning fér transport
Exempel

Procedur sékringsanordning for transport
Exempel

e Klamfaste:

— Skruva loss bultarna (1) och avlagsna
klamféastet (2).

— Stoppa igen det gangade halet med
pluggen.

3~ Pluggen ar fastsatt vid informations-
plattan (drivaxel).

e Fastsattning av stangen:

— Skruva loss bultarna (3) och avlagsna
stangfastet (4).

— Skruva i och drag at de korta bultarna
som medféljer.

e Klamskruvsfaste:

— Lossa muttern (5) och skruva ur
klamskruven (6).
— Stoppa igen det gangade halet med

pluggen.
e Fastséattning av kldmman:

— Skruva loss bultarna (7) och avlagsna
transportbygeln (8).
— Stoppa igen det gangade halet med

pluggen.
[X3° Maskinen ar utrustad med antingen

klamfaste, klamskruvsféste eller stang-
faste.

34 Transportskada

Registrera eventuell transportskada och med-
dela omedelbart transportfirman, férsakrings-
bolaget och tillverkaren!

12



4
4.1

Montering och driftsattning

Montering och driftsattning

Sakerhetsinstruktioner

Observera féljande punkter vid montering och driftsattning:
— Sakerhetsinstruktionerna pa sid. 5-7
— Viktiga instruktioner pa sid. 8-10!

Monteringsarbete far endast utforas av kunnig personal som till f6ljd av
professionell tréaning, erfarenhet och instruktion, har tilirackliga kunska-
per om
— sakerhetsforeskrifter,
— olycksforebyggande foreskrifter,
— riktlinjer och erkdnda tekniska regler

(t ex VDE-krav, DIN-standarder).

Personalen maste

— kunna bedoma bedoma det arbete som de tilldelats samt faststalla
och undvika eventuella faror

— vara befogade av de sakerhetsansvariga att utfora det erforderliga
arbetet.

I3~ Vi rekommenderar att du radgér med tillverkarens monteringspersonal.

13



Montering och driftsattning

4.2

4.2.1

Mekaniskt

Transmissionskomponenter

Anvand endast bdjliga kopplingar; fasta kopplingar kraver sarskilda
lager.

Kilarna i axelandorna ar inte sarskilt sakrade fran att falla ut.

Om en maskin med tva axeléndar inte har nagot drivelement monterat pa
en av dessa axelandar, se da till att den oanvanda kilen inte kan aka av ax-
eln. Om maskinen &r av balanstyp "H” bér kilen kortas till halften!

Om du anvander transmissionskomponenter som férorsakar radiell eller
axiell belastning (t ex drivremshjul, kedjehjul etc.), se da till att den tillatna
belastningen inte dverskrids. Se specifikationerna i vara respektive listor
Over tekniska data.

Varje rotor ar dynamiskt balanserad i enlighet med dess balanstyp med en full, en
halv eller ingen kil. Enligt ISO 8821 har de méarkts:

A
VAN

F = Full kil
H = Halv kil
N = Ingen Kkil

Rotorer balanserade med full kil & balansera drivkomponenten med 6ppet
Kilspar.

Rotorer balanserade med halv kil & balansera drivkomponenten i osparat
tillstand.

Balansera drivkomponenten i dverensstammelse med rotorns balanstyp. For

kortare drivkomponenter ska den del av kilen som sticker ut utanfér driv-
komponenten och ovanfér axelytan kapas.

e Avlagsna innan du monterar drivkomponenten pa axeln korrosionsskydds-
filmen pa axeldndan med ett lampligt rengéringsmedel (t ex nafta).

A

Anvéand inte smargel eller slippolera axeln for att avliagsna filmen!

14



Diag.4: Montering utan centerborr

Montering och driftsattning

e Smodrj eller olja alla kopplingsytor latt
och montera drivelementet.

A

A\

Diag.5: Montering med centerborr

Diag.6: Isdrtagning

For att skydda antifriktionslagret
bér drivelementet endast monteras
(Diag.4 & 5) och tas isar (Diag.6)
med hjalp av lAmpliga verktyg.
Hetta om sa behdvs upp driv-
elementet (enligt den krympning
som behdvs) innan det monteras.

Undvik harda slag eller stoétar nér
du monterar drivkomponenten.
Lagren och/eller axeln kan ska-
das, vilket gor tillverkarens ga-
ranti ogiltig.

15



Montering och driftsattning

4.2.2 Maskinsockel

Maskinsockeln kraver en stédyta som kan garantera att anvandning ar stétfri, har
lag skakning och god vridhallfasthet.

e Satt fast motorerna pa en plan och stétfri stodyta.

Samtliga av maskinens fétter maste vila pa en jamn och plan yta fér att und-
vika skakningar i huset.

Felaktig installation kan leda till resonans i rotationsfrekvensen och dubbelt
natfrekvensomrade.

For att undvika att maskiner skadas under stillastaende (stand-by-anvand-
ning) far féljande vibrationshastigheter inte dverskridas.

Stillastaende tid Vibration:s
4.2.2.1 Vibrationsvarden upp till 500 timmar 04r
Med héansyn till vibration pa arbetsplatsen bgr matningskritesmrnanenligt 02T

DIN 1SO 3945 fljas.

For stadiga underlag kan féljande uppmatta varden pa lagerhuset tjana som
gransvarden:

— 5,5 mm/s for alarm,
— 11 mm/s fér frankoppling.

I=3° Om vibrationsvarden mellan alarm- och frankopplingsvardena skulle fore-
komma, kan maskinen anvandas under observation. Risk for resulterande
skada pa maskinen kan inte uteslutas. Informera tillverkaren, om sa be-
hovs.

16



Montering och driftsattning

4.2.3 Riktning

e Rikta maskinen i exakt 6verensstam-

melse med med den redan drivha an-
ordningen.

e Klam fast matklockorna ordentligt.
? S I I B 3 Utfér matningar pa fyra olika punkter,
vardera 90° atskilda, medan du samti-
digt vrider bada kopplingshalvorna.

4.2.3.1 Vinklad riktning (Diag.7)

E —| |-

Kompensera eventuella skillnader genom

Diag.7: Vinklad riktning att féra in platar. Se till att ndgon blivande
avvikelse, med hansyn till en uppmaéatt
radialdiameter pa 200 mm, inte &verstiger

||
J 0,03 mm.
= 9,
— N 4.2.3.2 Parallell riktning (Diag.8)

E

E —»| |l<a—

Kompensera eventuella skillnader genom
S } att justera pa nytt eller féra in lampliga

platar s att avvikelsen inte éverstiger
0,03 mm. Justera det axiella luftgapet
mellan de bada halvorna pa kopplingen

(dimension ,E®) enligt specifikationerna
som ges av kopplingstillverkaren.

Diag.8: Parallell riktning Kontrollera riktningen nar maski-
nen ar uppvarmd fér kérning.

4.2.3.3 Kombinerad vinklad och
H O parallell riktning (Diag.9)

Diag.9 visar hur bada métningarna kan
kombineras, ett relativt enkelt koncept.
Matklockorna placeras i motsvarande hal
| R j pa de platta stdngerna (som skruvas eller

klams fast) och satts sedan fast med t ex
skruvstift.

E — |-

Diag.9: Kombinerad vinklad/parallell riktning

17



Montering och driftsattning

4.2.4 Extra monterade eller fastsatta delar

For att skydda maskinen kan olika tillbehér monteras eller sattas fast, beroende pa
modellen, t ex:

— temperatursensor for att dvervaka lindningar och lager,

— nattuppvarmning,
— maétning av nippeln fér évervakning av lagret.

3~ Sarskilda instruktioner fér montering och anvandning av hjélpstycken och
tillbehdr som erhallits fran annat héll &n fran tillverkaren, har inbegripits.

18



Montering och driftsattning

4.3 Elektriskt

Allt arbete pa maskinens elektriska kopplingar far endast utforas av en
elektriker!

4.3.1 Isoleringsmotstand

Vidror inte kabelanslutningarna under eller efter matning. Kabel-
anslutningarna kan ha hog spanning! Jorda efter kontroll kabel-
anslutningarna kort (5 sekunder).

e Anvand en handinduktor (max. liksp&dnning = 630V) for att mata isolerings-

motstandet for varje individuell fas till jordningen. Fortsatt att mata tills vardet ar
konstant.

I3~ Isoleringsmotstandet av nya lindningar &r > 10 MQ. Smutsiga och fuktiga
lindningar har betydligt lagre motstandsvarden.

En lindning anses vara tillrackligt torr och ren om isoleringsmotstandet vid 75°C
ar minst 1MQ per 1kV —> Tabell.

Om véardena i tabellen underskrids ska lindningen torkas resp. géras ren.
Lindningstemperaturen vid detta far inte dverskrida 75°C.

Métspéanning Lindningstemperatur Referens-
kall maskin temperatur
Un 15°C 25°C 35°C 75°C
0,5 kV 30MQ | 15MQ | 8 MQ 0,5 MQ
1,0 kV 60 MQ | 30 MQ | 15 MQ 1,0 MQ

Torkning sker med hjélp av stillestdndsuppvarmning eller
varmeapparat eller genom att vaxelspanning pa 5-6% av
matspanningen (upprétta A - koppling ) ldggs pa statorkontakterna U1
och V1.

[~ Isoleringsmotstandet ar beroende av temperaturen.
Standardvarden: En 6kad eller minskad lindningstemperatur pa 10 K har
samma effekt som en halvering resp. férdubbling av motstandsvardet.

Avlagsna eventuella kondensvattendroppar innan lindningen torkas. Efter
avslutad torkning forsluts kondensvattendppningarna ordentligt igen.

4.3.2 Spanning och krets

Observera kretsdata som anges pa markplaten och jamfér spanningen med
natspanningen.

Den tillatna spanningsvariationen uppgar till £5%. Undantag specificeras pa
markplaten.

19



Montering och driftsattning

4.3.3 Anslutning

Anslutningskabeln ska anslutas enligt foreskrifterna av det lokala
elbolaget, DIN VDE foreskrifterna, sakerhetsforeskrifterna och
skyddsforeskrifterna i lagen om skydd mot olyckor.

Koppla in ndtmatningen férsiktigt, sa att kontaktkraften som behdvs fér en elek-
trisk anslutning varar under en langre tid (se bild fér vridmoment, kabelfaste
och sdkring av muttrar).

Om inga &évriga exakta specifikationer har givits géller féljande vridmoment for
vanliga anslutningar for sakring av skruvar och muttrar som anvands vid elek-
triska kopplingar.

Vridmoment (Nm med en tolerans pa +10%) for tradstoriekar
M5 M6 W] MO | M12 | M6 | M20 | M24
2 3 6 10 15,5 30 52 80

Vid elektriska kopplingar begrénsas vanligen det tillatna vridmomentet av bult-
materialet och/eller isolatorernas belastningskapacitet.

3> Samtliga elektriska maskiner har ett kopplingsschema pa insidan av locket

pa kopplingsdosan.

Kabelbppningen kan vridas 90° eller 180°.

Anpassa kopplingskabelns tvarsnittsarea till den uppmatta stromstyrkan.

c For att undvika spanning i kabelanslutningarna, montera kabeln sa att den

inte drar i konnektorerna.

Se till att det inte finns frammande féremal, smuts eller fukt inuti
kopplingsdosan.

Anvand de ursprungliga férseglingarna for att garantera skydd av
kopplingsdosan.

Forsegla oanvanda kabeldppningar sa att de skyddas mot damm och vatten.
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4.3.4 Position kopplingsdosa (Sida)

Det &r inte mojligt att véxla sidkopplingsdosans position fran HOGER till VANSTER
eller vice versa (med undantag av modellstorlek 315X och axelhdjd 355+400).

For en sadan andring inom garantiperioden krévs tillverkarens instam-
mande.

4.3.5 Rotationsriktning

Under normala foérhallanden kan maskinerna kéras i bada riktningar. Undantag
anges pa markplaten med en pil. For varje respektive rotationsriktning ges fél-
jande statorkopplingar:

Koppling av L1, L2, L3 Rotationsriktning sett fran
driftssidan

ut-v1-wi1 hoéger

W1 -V1-U1 vansterr

e Kontrollera rotationsriktningen genom att snabbt sl& maskinen (vilken har
anslutits enligt féreskrifterna) "On/Off” i urkopplat tillstand.

Vid kontroll av det roterande faltet kan undersdkaren befinna sig inom
farozonen av maskinen eller drivanordningen. Satt pa maskinen och
kontrollera rotationsriktningen.

Omkastning av rotationsriktningen:

Typ av péséattning och lindningar Handling

Direkt pasattnings- och Vaxla tva natmatare pa uttagstavian
polvaxlingsmotorer med separata

lindningar

Stjarn- eller deltakopplings- samt Vaxla tva natmatare pa
polvaxlingsmotorer med strémforsoérjningen till
DAHLANDER-lindningar skyddskombinationen
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4.3.6 Y/A-start

For att undvika otillaten utjdmningsstrém och momentslag far vaxlingen
fran Y till A endast utféras om startstrommen for Y-steget har sénderfallit el-
ler om ansatsen har avslutats.

Under ansatsen bér maskinen slas av i nédfall for att skydda kontroll-
utrustningen och sjalva maskinen.

4.3.7 Skydd av den elektriska maskinen

e Anslut den inbyggda halvledarens temperatursensor till utldsningsmekanis-
men enligt kopplingsschemat.

e Eventuell kontinuitetskontroll av temperatursensorn bér endast utféras med
hjalp av en matbrygga (max. 5V).

Montera, for att uppna optimalt
termiskt skydd av maskinen, ett
termiskt fordrojt dverstrémsskydd
(Diag.10).

Endast sdkerhetsstubiner skyddar
bara nataggregatet och inte
maskinen.

. [h
)

+1

Diag.10: Skydd med hjélp av maximalrel4,
termistorskydd och sé&kring.

22



Underhall

5 Underhall

5.1 Sakerhetsinstruktioner

Underhallsarbete (med undantag av smorjning) far endast utféras
medan maskinen star stilla.

Se till att maskinen ar skyddad mot oavsiktlig start och ar markt med
en overensstammande varningsskyit.

Observera sidkerhets- och olycksférebyggande foreskrifter fran betraf-
fande tillverkare nar du anvéander olja, fett, rengoringsmedel eller
reservdelar!

Underhallsarbete pa maskinens elkraftsforsérjning och de elektriska
hjalp- och kontrollanordningarna far endast utféras av en elektriker.

Q Se till att maskinen ar kopplad sa att den inte ar stromférande.

Se till att maskinen inte kan séttas pa igen och ange detta med en
varningsskyit!

Se till att maskinen inte ar stromforande!
Jorda och kortslut!

Avskarma narliggande delar som ar stromférande!

Se till att hjalpstromkretsarna, t ex nattuppvarmare, ar kopplade sa, att
de inte ar stromfoérande.
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5.2 Rengoring

A Tvitta inte maskinen med vatten eller annan vitska.

e Kontrollera hela kylluftgangen pa smuts varje ar.

e Tag i fall av allvarlig smutsavsattning isar den elektriska maskinen och av-
lagsna avsattningarna med lampliga rengdringsmedel (t ex déverhettad anga).

e Torka till sist av lindningarna och mét isoleringsmotstandet.

laktta vid dessa handlingar specifikationerna pa sid. 19 under 4.3.1
(isoleringsmotstand).

5.3 Underhall antifriktionslager

— Mat lagertemperaturen under anvéandning.
— Kontrollera lagret pa brus under kérning.
— Smorjning av antifriktionslagret.

— Byte av lager.

e Om temperaturen eller bruset skulle 6ka under kérning, stdng da av
A maskinen omedelbart fér att undvika resulterande skada.

e Tag isar lagret och syna pa skada.

e Om lagret skulle visa mérka, matta eller polerade ytor bér lagret bytas.

3> Smodrjschemat ar avgérande for den elektriska makinens sakerhet.

Som standard har alla maskiner utrustats med en smérjanordning med
reglage fér smdérjmangd.

Pa fabriken utférs en férsta smorjning av lagret. Smérjschemat och voly-
merna specificeras pa markplaten.

Basmodellerna av de elektriska maskinerna ar férsedda med en smorj-
nippel med runt huvud, M10x1, enligt DIN 3404.
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5.3.1

Underhall

Smérjmedel

Anvandning av speciellt fett, férutsatt att de sérskilda omstandigheterna var k&nda
vid bestallning, kan avldsas pa markplaten.

For elektriska maskiner av basmodell kan lagret fyllas pa nytt (utan rengéring)
med litiumfértvalat antifriktionslagerfett K3k enligt DIN 51825, t ex SKF LGMTS3,
Shell Alvania G3, Esso Beacon3 etc.

JAN

5.3.2

A\

Iy

Rengor lagren ordentligt om du byter till en fettklass med en annan
fortvalningsbas. Se till att antifriktionslagerfettet uppfyller féljande villkor:

— Smaltpunkt ca. 190°C
— Askhalt 4%
— Vattenhalt 0,3%

Radgoér med maskintillverkaren om du byter till fett med en annan
fértvalningsbas (ange smorijplat).

Smérjning

Utfor endast smorjning medan maskinen ér igang:
Var forsiktig med rorliga delar!

Observera specifikationerna om smérjmedlet som ges pa ut- eller
smorjplaten.

e Rengbr smdrjnippeln och anbringa ratt mangd fett (och ratt fettklass) med en
fettspruta. Vag fettsprutan fére och efter anvandning for att vara séker.
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1 utan fett
| /
—
X
fettad
—
_/ ‘
fettad
L 2 +0.5
4
—
Diag.11: 1 V-ring
2 Filtring
3 Neoprentétningsring
4 Labyrintring

-
=
N

Diag.12: Tétningsring av V-typ

Lagertatningar (Diag.11)

Drank de nya filtringarna i olja med

hdg viskositet upphettad till 80°C
innan du monterar dem. Axeln ska
smidigt glida in i ringen och tatas helt
radiellt.

Fetta in de I6pande ytorna nagot.

Tryck fast téatningsringarna (3) och
V-ringarna (1), t ex med hjélp av en
skruvmejsel medan du samtidigt vrider
axeln (Diag.12).

Nar V-ringar monteras pa flata

2 tatningsytor maste dimension ”"X”

bibehallas.

Om instruktionerna inte f6ljs kan
detta leda till att V-ringen Overhet-
tas och forstérs eller till en dalig
tatning.

Typ av V-ring Monterings-
dimension X (mm)
V-25 till V-38 9,0 -0,3
V-40 till V-65 11,0 -0,3
V-70 till V-100 13,5 -0,5
V-110 till V-150 15,5 -0,5

Hetta upp labyrintringen till ca. 60-

80°C innan du monterar den och tryck

den mot lagerdverfallet medan du

samtidigt lAgger avstandsbrickor (2
m) emellan.
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Lagerbyte — Axelhojd (AH) 180 till 315

For byte av lager inom garantiperioden kravs forst tillstand av tillverkaren
av den elektriska maskinen!

5.5.1 Demonteringsprocedur for sparkullager driftssida och icke-driftssida

(— Diag.13)
(For cylindriskt rullager driftssida, se 5.5.3)

. Lossa skruvarna (2.1), (2.2), (16.1) och (16.2). Drag av lagerplatarna (2) och
(16) tillsammans med lagertatningen, utan att luta. Avlagsna utjdmningsbrickan
(3) - finns endast pa elektriska maskiner - AH200.

Lossa och drag av fjaderklammorna (4) och (15) — finns endast pa elektriska
maskiner ¢ AH225. Drag av flanssmérjarna (5) och (14). (FIanssmérjare monte-
rade i maskiner fér AH180 + AH200 har 6ppningar i navet).

Lossa och drag av lasringen (13).

Hetta upp den inre ringen nagot och anvand ett dragverktyg fér att avldgsna
sparkullagren (6) och (12).
Avlagsna tryckfjadrarna (9) - finns endast pa elektriska maskiner > AH225.

Drag av de inre lagerdverfallen (8) och (10) tillsammans med tatningarna (7)
och (11).

Rotorn blir kvar i statorhuset.
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Diag.13: Lagerbyte AH180 till AH315
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5.5.2 Monteringsprocedur for sparkullager driftssida och icke-driftssida

(— Diag.13)
(For cylindriskt rullager driftssida, se 5.5.4).

Alla lasskruvar maste monteras med de medféljande fjaderbrickorna
(DIN 6796).

Rengor lagersatena med ett lampligt rengéringsmedel, syna pa skada och mat
axeln med en mikrometer nar den har svalnat (specifikationer pa matt avser en
temperatur pa 20°C).

. Avlagsna gammalt fett fran de inre lageréverfallen (8) och (10), tvatta dem med
ett lampligt rengdéringsmedel och 14t dem torka.

Fyll lagerdverfallen (8) och (10) med nytt fett (observera fettklass) och skjut
dem pa axeln (tilsammans med packningarna (7) och (11). Smérj och satt in
de medféljande tryckfjadrarna (9) i borrhalen i lagerdverfallet (8).

. Hetta upp det nya lagret i ett oljebad (eller induktivt - avmagnetisera efterat) till
en temperatur pa 80°-90°C.

For att vara séker pa att de kommer att sitta ratt, skjut de upphettade
lagren (6) och (12) pa axelsatet och tryck fast mot axelflansen i ca.
x10 sekunder.

Packa efter avkylning in nytt fett i lagerutrymmena (observera fettklass).

. Skjut pa och las fast fjaderringen (13). Skjut pa flanssmoérjarna (5) och (14).
Skjut pa och drag at de medféljande fjaderklammorna (4) och (15).

. Avlagsna gammalt fett fran lagerdverfallen (2) och (16), tvatta dem med ett
lAmpligt rengdringsmedel och 14t dem torka. Packa in nytt fett i smorjsparhalen
och satt mellanlaggsbrickan pa plats i lagerskdldnavet.

For enkel montering, skruva in tva tappar (A) — ca. 100 mm langa — i de
gangade halen i de inre lagerdverfallen (8) och (10).

Skjut pa lagerplatarna (2) och (16) och skruva at ordentligt med skruvarna (2.2)
och 16.2), tillsammans med fastplattan (16.3).

Skruva at skruvarna (2.1) och (16.1) (har maste tapparna (A) avlagsnas).

. Montera lagerpackningarna (1) och (17) sasom beskrivs pa sid. 26.
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Diag.13: Lagerbyte AH180 till AH315
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5.5.3 Demonteringsprocedur for cylindriskt rullager driftssida (— Diag. 14)
(For sparkullager icke-driftssida, se 5.5.1)

1. Lossa skruvarna (2.1.1) och drag av lageréverfallet (2.1) tilsammans med
lagerpackningen (1.1).

2. Lossa och drag av fjaderklamman (4.1) — finns endast pa motorer « AH225.
Drag av flanssmérjaren (5.1) (pa maskiner AH180 till AH200 har flanssmorja-
rna hal i navet som kan anvandas fér avdragning).

3. Lossa skruvarna (3.1.1) och drag av lagerplaten (3.1). Tryck ut den yttre lager-
ringen (6.1) ur navet pa lagerplaten.

4. Hetta med en svetsbrédnnare snabbt upp den inre lagerringen (6.2) och av-
lagsna den med t ex en skruvmejsel.

5. Drag av lageréverfallet (8.1) tillsammans med lagerpackningen (7.1).

5.5.4 Monteringsprocedur for cylindriskt rullager driftssida (— Diag.14)
(For sparkullager icke-driftssida, se 5.5.2).

c Alla lasskruvar maste monteras med de medféljande fjaderbrickorna
(DIN 6796).

1. Rengor lagersatena med ett [Ampligt rengéringsmedel. Kontrollera pa skada
och méat axeln med en mikrometer nar den har svalnat (specifikationer pa matt
avser en temperatur pa 20°C).

2. Avlagsna gammalt fett fran det inre lagerdverfallet (8.1), tvatta det med ett
lAmpligt rengéringsmedel och lat det torka.
Fyll lageréverfallet med nytt fett (observera fettklassen) och skjut det pa axeln
(tilsammans med lagerpackningen (7.1).

3. Hetta upp den nya inre lagerringen (6.2) i ett oljebad (eller induktivt - avmag-
netisera efterat) till en temperatur pa 80°-90°C.

For att vara saker pa att den sitter ratt, skjut den upphettade inre lager-
ringen (6.2) pa sitt axelsate och tryck fast mot axelflansen i ca.
10 sekunder.

Smoérj den inre lagerringen (6.2) nagot efter avkylning.

4. Tvatta ur navet pa lagerplaten (3.1) med ett [Ampligt rengéringsmedel och lat
det torka.

5. Tryck in en ny yttre lagerring (6.2) i navet pa lagerplaten och fyll lager-
utrymmena med nytt fett (observera fettklassen).

6. For enkel montering, skruva in en tapp (A) — ca. 100 mm lang — i det gangade
halet i lagerdverfallet (8.1). Skjut pa lagerplaten (3.1) och drag at skruvarna
(3.1.1).
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7. Skjut pa flanssmérjaren (5.1), skjut pa och vrid fast fijaderklamman (4.1) som
medfdljer.

8. Avlagsna gammalt fett fran lageréverfallet (2.1), tvatta 6verfallet med ett [amp-
ligt rengéringsmedel, Iat det torka och packa 6ppningarna med nytt fett. Skjut
lageroverfallet (2.1) pa axeln och drag at med skruvarna (2.1.1) (avlagsna vid
denna handling tappen (A).

9. Montera lagerpackningen (1.1) sdsom beskrivs pa sid. 26.

Diag.14: Lagerbyte AH180 till AH315
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Lagerbyte — Axelhé6jd (AH) 355+400

For byte av lager inom garantiperioden kravs forst tillstand av tillverkaren
av den elektriska maskinen!

5.6.1 Demonteringsprocedur for sparkullager driftssida och icke-driftssida

(— Diag.15)
(For cylindriskt rullager driftssida, se 5.6.3)

Skruva in tva tappar i de gangade halen i labyrintplattan (1.1) och drag loss
plattan fran axeln med tapparna. Lossa skruvarna (2.1.1/17.1.1) och drag av
lagerdverfallen (2.1/17.1).

Lossa lasskruvarna (axelmuttrar), avlagsna axelmuttrarna (4.1/15.1) med en
haknyckel och drag av dem fran axelanden.

Drag av flanssmérjaren (5.1/14.1) och se till att vridmomentanordningen (5.1.1/
14.1.1) inte skadas (observera monteringspositionen).

c Stdd rotorn vid axeldnden! Se till att det finns tillrackligt med utrymme till
att dra av lagerplaten och lagret!

Lossa skruvarna (3.1.1/16.1.1) och drag av lagerplatarna (3.1/16.1). Demon-
tera rotorstdden och drag lagerplaten bort fran axelanden.
A L&gg ner rotorn forsiktigt i statorplattorna.

Hetta upp den inre ringen nagot och anvand ett dragverktyg till att dra av spar-
kullagret (6.1/12.1). Avlagsna tryckfjadern (9.1) — endast lagerdverfallet (17.1)
pa icke-driftssidan.

Drag av de inre lagerdverfallen (8.1/10.1) tillsammans med tatningen (7.1/
11.1).

Rotorn blir kvar i statorhuset.
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Diag.14: Lagerbyte AH355+400
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5.6.2 Monteringsprocedur for sparkullager driftssida och icke-driftssida

(— Diag.15)
(For cylindriskt rullager driftssida, se 5.6.4)

Alla fastskruvar for lagerplaten maste monteras med de medféljande
fijaderbrickorna, och skruvarna for lageréverfallet med de medféljande
tatningsbrickorna!

Rengér lagersatena med ett lampligt rengdringsmedel, kontrollera pa skada
och mét axeln med en mikrometer nar den har svalnat (specifikationerna pa
matt avser en temperatur pa 20°C).

Avlagsna gammalt fett frdn de inre lagerdverfallen (8.1/10.1), rengdér dem med
ett lampligt rengéringsmedel, 1at dem torka och fyll med nytt fett (observera fett-
klass — markplaten). Skjut lageréverfallen (8.1/10.1) med tatningarna (7.1/
11.1) pa axeln. Satt in de bifogade tryckfjadrarna med fett i borrhalen pa det
inre lageréverfallet (10.1).

Hetta upp det nya lagret i ett oljebad eller induktivt (avmagnetisera efterat) till
en temperatur pa 80°-90°C.

c For att garantera riktig montering, skjut de upphettade lagren (6.1/12.1)
pa lagersatena och tryck dem mot axelflansen i ca. 10 sekunder.

Fyll lagerutrymmena med nytt fett nar lagren har svalnat (observera fettklass).

Skjut pa flanssmdérjarna (5.1/14.1). Satt i vridmomentanordningarna (5.1.1/
14.1.1). (Obs! Den vinklade anden mot lagret!). Skruva pa axelmuttrarna (4.1/
15.1), drag at med en haknyckel och sakra axelmuttrarna med lasskruvarna.

Avlagsna gammalt fett fran det yttre lagerdverfallet (2.1/17.1), rengdr med ett
lampligt rengdringsmedel, 1&t torka och fyll fetthadlen med nytt fett.

For enkel montering, skruva in tva tappar (A) — ca. 100 mm langa — i de
gangade halen i det inre lageréverfallet (8.1/10.1).

Skjut pa lagerplatarna (3.1/16.1) och skruva fast ordentligt med skruvarna
(3.1.1/16.1.1) (med fjaderbrickor).

Skjut de yttre lagerdverfallen (2.1/17.1) pa axeln och skruva fast ordentligt med
skruvarna (2.1.1/17.1.1) (med tatningsbrickor).

Fyll labyrintgangarna i lagerdverfallet (2.1) med en ringa mangd fett.

Hetta upp labyrintplattan till ca. 60°-80°C och skjut den mot lageréverfallet
(2.1). Observera avstandet mellan lageréverfallet (2.1) och labyrintplattan (1.1)
(— sid. 26).
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Diag.15: Lagerbyte AH355+400
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5.6.3 Demonteringsprocedur for det cylindriska rullagret driftssida och

sparkullagret icke-driftssida (— Diag.16)

Skruva in tva tappar i de gangade halen i labyrintplattan (1.1) och drag plattan
bort fran axelanden med tapparna. Lossa skruvarna (2.1.1/17.1.1) och drag av
lagerdverfallen (2.1/17.1).

Lossa lasskruvarna (axelmuttrar), skruva loss axelmuttrarna (4.1/15.1) med en
haknyckel och drag av dem fran axelanden.

Drag av flanssmorjaren (5.1/14.1) och se till att du inte skadar vridmoment-
anordningen (5.1.1/14.1.1) (observera monteringspositionen).

Stdd rotorn vid axeldnden! Se till att det finns tillrackligt med utrymme till
att dra ut lagerplaten och lagret!

Lossa skruvarna (3.1.1/16.1.1) och drag av lagerplatarna (3.1/16.1). Demon-
tera rotorstdden och drag lagerplaten bort fran axelanden.

A L&agg forsiktigt ner rotorn i statorplattornal

Drag av den yttre ringen pa det cylindriska rullagret (6.2) tillsammans med
lagerplaten (3.1) fran den inre lagerringen (6.3) och tryck ut den ur lagerplaten
(3.1). Hetta upp den inre ringen pa det cylindriska rullagret och drag av den
fran rotoraxeln. Nar den inre ringen har hettats upp nagot, anvand ett drag-
verktyg och drag av sparkullagret (12.1).

Drag av de inre lagerdverfallen (8.1/10.1) tillsammans med tétningarna (7.1/
11.1).

Rotorn blir kvar i statorhuset.
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Diag.16: Lagerbyte AH355+400
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5.6.4 Monteringsprocedur for det cylindriska rullagret driftssida och

sparkullagret icke-driftssida (— Diag.16)

c Alla fastskruvar for lagerplaten maste monteras med de medféljande
fijaderbrickorna, och skruvarna for lageréverfallet med de medféljande
tatningsbrickorna!

Rengér lagersatena med ett lampligt rengdringsmedel, kontrollera pa skada
och méat axeln med en mikrometer nar den har svalnat (specifikationer pa matt
avser en temperatur pa 20°C).

Avlagsna gammalt fett frdn de inre lageréverfallen (8.1/10.1), rengdér dem med
ett [Ampligt rengdringsmedel, 1at dem torka och fyll dem med nytt fett (obser-
vera fettklass — markplaten). Skjut lagerdverfallen (8.1/10.1) tilsammans med
tatningarna (7.1/11.1) pa axeln.

Hetta upp den nya inre lagerringen (6.3) och sparkullagret (12.1) i ett oljebad
eller induktivt (avmagnetisera efterat) till en temperatur pa 80-90°C.

c For att garantera riktig montering, skjut den upphettade inre lagerringen
(6.3) och sparkullagret (12.1) pa axelsatena och tryck dem mot axelflan-
sen i ca. 10 sekunder.

Smorj den inre lagerringen (6.3) nagot nar den har svalnat.
Rengér naven pa lagerplatarna (3.1/16.1).

Skjut pa flanssmérjaren (14.1). Satt in vridmomentanordningen (14.1.1). (Obs!
Den vinklade anden mot lagret!). Skruva pa axelmuttern (15.1), drag at den
med en haknyckel och sékra axelmuttern med lasskruvar.

For enkel montering, skruva in tva tappar (A) — ca. 100 mm langa — i de
gangade halen i det inre lagerdverfallet (10.1).

Skjut pa lagerplaten (16.1) och skruva fast ordentligt med skruvarna (16.1.1)
(med fjaderbrickor).

Avlagsna gammalt fett fran det yttre lagerdverfallet (17.1), rengér med ett lamp-
ligt rengdringsmedel, lat torka och fyll fetthalen med nytt fett. Skjut in det yttre
lagerdverfallet (17.1) i centreringen pa lagerplaten och skruva fast ordentligt
med skruvarna (17.1.1) (med tatningsbrickor).

Tryck in den nya lagerringen (6.2) i navet pa lagerplaten (3.1) och fyll lager-
utrymmena med nytt fett (observera fettklass — markplaten).

Skruva in tva tappar (A) — ca. 100 mm langa — i det inre lagerdverfallet (8.1)
och skjut det inre lageréverfallet pa den inre lagerringen. Skjut lagerplaten
(3.1) och den yttre ringen (6.2) éver rotoraxeln och tapparna pa den inre
ringen, medan du samtidigt lyfter rotoraxeln.
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Underhall

Rotoraxeln bér endast lyftas sa hogt att lagerplaten (med yttre ring) och
den inre ringen pa rullagret kan skjutas pa utan att lutas.

Drag at skruvarna (3.1.1).

10. Skjut pa flanssmorjaren (5.1). Satt in vridmomentanordningen (5.1.1). (Obs!
Den vinklade dnden mot lagret!). Skruva pa axelmuttern (4.1), drag at med en
haknyckel och sékra axelmuttern med lasskruvar.

11. Skjut det yttre lagerdverfallet (2.1) pa axeln och skruva fast ordentligt med skru-
varna (2.1.1) (med tatningsbrickor).
Fyll labyrintkanalen med en ringa méangd fett, hetta upp labyrintplattan till ca.
60°-80°C och skjut den mot lagerdverfallet (2.1). Observera avstandet mellan
lagerdverfallet (2.1) och labyrintplattan (1.1) (— sid. 26).

Diag.16: Lagerbyte AH355+400
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5.7

Underhall

Underhallsschema - Modeller med antifriktionslager

Komponent Varje dag Varje vecka Varje kvartal Varje ar Vart 5:e ar
(mindre 6versyn) (storre 6versyn)
Lager Se In.érkpléten for - lagerbyte,
smorjnings- kontrollera
intervaller axelpackningar,
byt om sa behodvs
- avlagsna gammalt
fett
Luftgang Kontrollera Rengdr Rengdr
varmevaxlare
Drivenhet Kontrollera Kontrollera riktningen | Kontrollera riktningen
(observera riktningen och att och att maskinen &r och att maskinen ar
tillverkarens maskinen &r sékrad | sakrad sakrad
specifikationer) Byt fett/olja
Jordning Rengor inuti; Rengdr inuti; Drag at
kopplingsdosa Drag at skruvarna pa | skruvarna pa nytt
nytt
Statorlindning Mat isolerings- Kontrollera att
motstandet kablarna inte ar
skadade och sitter
ordentligt, kontrollera
krysskilarna; mat
isolerings-
motstande
Extra Registrera Kontrollera Kontrollera
Overvaknings- matnings- funktionen funktionen
kontakte resultat
Motor som Observera Drag at skruvarna pa | Demontera rotorn;
helhet ljud under nytt kontrollera att
anvandning rotorplattorna, flakten

och statorplattorna
sitter ordentligt;
Kontrollera att
rotorvingarna inte ar
brutna; Rengor
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Storningar, Aterstillning

6 Storningar, Aterstillning
6.1 Sakerhetsinstruktioner

Stérningar pa den elektriska maskinen far endast aterstallas av tekniker som ar
befogade av de sé&kerhetsansvariga.

Vid faststéllande av orsaken till en stérning bor alla aspekter av maskinen tas med
i berdkningen (drivanordning, fundament, monteringstyp, kontrollutrustning etc).

Informera tillverkaren om skada uppstar under garantiperioden.

e Tank pa féljande punkter nar du faststéller orsaken till en stérning eller
avhjalper ett fel:

— DIN EN 50110,
— Olycksférebyggande foreskrifter!

A Se till att maskinen ar kopplad sa att den inte ar stromférande.

Se till att maskinen inte kan séttas pa igen och mérk den med en var-
ningsskyit!

Se till att maskinen inte ar stromforande!
Jorda och kortslut!
Tack eller avskdrma narliggande delar som ar stromforande!

Q Se till att hjalpkretsar, t ex nattuppvarmare etc., ar kopplade sa att de
inte ar stromforande.
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Storningar, Aterstillning

6.2 Storningar, Elektriskt

TECKEN PA ELEKTRISKA STORNINGAR

- Motorn startar inte

- Motorn gar, men med svarighet

- Surrande ljud vid start

- Surrande ljud under kdrning

- Surrande ljud vid dubblad induktionsfrekvens

- Snabb temperaturstigning vid kérning utan belastning

- Snabb temperaturstigning vid kérning med belastning

- Snabb temperaturstigning av de individuella lindningssektorerna

MOJLIGA ORSAKER TILL ATGARDER
STORNING
L Overbelastning Minska belastningen

Avbrott av en matningsfas

Kontrollera brytaren och matning

[ Avbrott av en matningsfas efter
pasattning

Kontrollera brytaren och matning

Natspanning for lag,
Frekvens fér hdg

Kontrollera natstromstillforseln

Natspanning for hdg,
Frekvens fér lag

Kontrollera natstromstillforseln

@ | Statorlindning felansluten

Kontrollera lindningskretsen

® | Lindnings- eller fasbrott i
statorlindningen

Faststall lindnings- och
isoleringsmotstand;
Oversyn efter samrad med
tillverkaren

Asymmetri i kortslutningsburen

Oversyn efter samrad med
tillverkaren

] Motorn roterar i fel riktning

Vaxla om natanslutningar
U och W

o Otillracklig kylning pa grund av
smutsiga luftvagar

Rengor luftgangarna,
Kontrollera packningarna

] Spéanning fér hég,
virvelstromsforlust for hog

Overskrid inte 105% av den
uppmatta spanningen
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Storningar, Aterstillning

6.3

Storningar, mekaniskt

TECKEN PA MEKANISKA STORNINGAR

— Slapande ljud

— Snabb temperaturstigning

— Stark vibration

— Overhettade lager

— Ljud fran lagren

MOJLIGA ORSAKER T
ILL STORNING

ATGARDER

Slapande roterande delar

Faststall orsaken, justera delarna pa nytt *

Lufttillférseln tilltappt, filtret smutsigt, om
tilldmpligt, rotation i fel riktning

Kontrollera luftvdgarna, rengor filtret,
om sa behdvs, byt flakt *

() Rotorn ur balans Koppla loss rotorn och utjamna pa nytt *
o Rotorn felriktad, axeln férvrangd Radgor med tillverkaren
([ ] Felaktig riktning Inrikta maskingruppen, kontrollera
kopplingen
([ ] Drivanordning ur balans Utjdamna kopplad maskin pa nytt
o Stotar fran drivanordningen Kontrollera den kopplade maskinen
o Bullrig vaxellada Reparera vaxelladan
) Resonans vid fundament Andra, efter samrad, fundamentens
hardhet
[ ] Andringar i fundament Faststall orsaken, om tillampligt, eliminera;
rikta pa nytt
o For mycket fett i lagren Avlagsna overflddigt fett
() Lager smutsigt Rengor eller byt lagret *
o Omgivande temperatur > 40°C Anvand fett lampligt for hdga
temperaturer *
®| @ | Filtringar trycker mot axeln Byt filtringar
®| @ | Otillrécklig smdrjning Smorj enligt instruktionerna
@ | ® | Lager korroderat Byt lagret *
@®| @ | Forlitet spel i lagret Montera ett lager med mer spel *
@ | For mycket spel i lagret Montera ett lager med mindre spel *
@ | Slapytor pa lagersparet Byt lagret *
@ | Faror pa lagret Byt lagret, undvik stétar medan maskinen
star stilla
([ ] Koppling trycker eller drar Inrikta maskinen noggrannare
(] Rem for starkt spand Minska remspanningen
®| ® | Lager vridet eller snett Kontrollera lagernavet *

*

informera tillverkaren, om sa behovs
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7

Reparationsinstruktioner

Reparationsinstruktioner

A Utfér endast reparationsarbete medan maskinen star stilla.

Se till att maskinen inte kan sattas igang av misstag och att den har
markts med en varningsskyit.

Reparationer far endast utforas av tekniker som pa grund av professio-
nell tréning, erfarenhet och instruktion har goda kunskaper om

— sakerhetsforeskrifterna,

— olycksforebyggande foreskrifter,

— riktlinjer och erkédnda tekniska regler
(t ex VDE-krav, DIN-standarder).

Personalen maste

— kunna bedoma arbetet som de har tilldelats samt att faststalla och
undvika eventuella faror.

— vara befogade av de sdkerhetsansvariga att utfora det erforderliga
arbetet.

For reparationsarbete under garantiperioden kravs forst tillstand av
tillverkaren av maskinen.

3~ Vi rekommenderar att endast originella reservdelar anvands vid éversyn.

Vid lindningsskada ar det mdjligt att
luftledningsbrickan (1) kan bli delvis eller
helt f6rstord.

Se vid ny lindning till att dess specifikatio-
ner dverensstdmmer med originalets.
Montera om sa behdvs en ny
luftledningsbricka enligt beskrivningen.

Diag.17: Luftledningsbricka
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8 Reservdelar

8.1 Orderdetaljer

3° Ange maskinens typ och nummer (mérkplat) och ge en exakt beskrivning
av delen (— delnummer om mdjligt) nar du bestéller reservdelar.

Nar du bestaller nya lager, ange da inte bara lagertypen, utan ocksa den
ingraverade symbolen fér lagermodellen (denna kan avlasas fran det mon-
terade lagret, t ex C3 eller C4)!

o0
N

Sprangbild, IP23, Modellstorlek 180M-400X

AS-tatning, yttre eller labyrinttétning
Lagerplat DS

Smorjnippel

Mellanlaggsbricka

Fjaderklamma, DS och axelmutter
Flanssmérjare DS

Rullager DS

Téatningsring DS, inre

0O N O O A WWDN =

©

Lagerdverfall DS, inre

—
o

Statorhus IMB3 med plattor och lindningar
Kopplingsdosa, komplett

Flakthuv

Luftledningsbricka

—_ a4
W NN =

13a Lasklamma

14 Lagerdverfall NS, inre
15 Téatningsring NS, inre
16 Flaktnyckel

17 Flakt

18 Lasring flakt

19 Forseglingslock

20 Lagerplat NS

21 Bussning

22 Smérjledning

23 Téatningsring NS, yttre eller labyrint
24 Flakt
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Reservdelar

25 Fjaderring for flakt

26 Lasvinkelbricka

27 Flakthuv

28 Flanslagerplatta

29 Statorhus utan stéllfétter, komplett

Diag.16: Spréngbild IP23, modellstorlek 180M-400X
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Instruktioner for elektriska maskiner for
magasinering

9 Instruktioner for elektriska maskiner for magasinering

3" Elektriska maskiner som magasineras under en langre tid ska behandlas
pa foljande satt:

9.1 Magasineringsutrymme

Foérvara maskinen (komplett med transportférpackning) pa en torr plats som kan
varmas upp och ar stétfri, och skydda den fran skada pa mekaniska delar.

Om maskinen har statt lange (6ver ett ar), kontrollera lagren pa rostskada.
Aven den minsta rost kan minska lagrets livsl&angd.

9.2 Sakring av maskinen fore transport

Om maskinen &ar utrustad med cylindriska rullager, sétt fast rotorn med en lamplig
transporteringsanordning (fér skydd mot skaror pa rotorn se kapitel 3.3).

Om de elektriska maskinerna forflyttas pa vibrationsdampare bér de inte flyttas
under tiden de star stilla.

Om kedjehjul, kopplingar etc. redan har monterats pa axelandarna, montera
transportlasanordningarna dar detta ar majligt eller placera maskinen pa vibra-
tionsdampare

Vidare transport ar endast méjlig med transportldsanordningar eller genom
att satta maskinen pa vibrationsdampare.

9.3 Kontroller fore driftsattning
9.3.1 Lager

Efter langre perioder av stillastdende (> 1 ar), kontrollera lagren. Se fér demonte-
ring och montering av lagren sid. 27-40.

c Aven den minsta rostskada minskar lagrets livslangd avsevart. Om byte inte
ar nédvandigt, smorj lagret pa nytt.
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9.3.2

A\
A\

Instruktioner for elektriska maskiner for
magasinering

Specifikationer for typ/mangd av fett kan avlasas fran mark- eller
smorjplaten (pa den elektriska maskinen). Observera specifikationerna som
ges i anvandningsinstruktionerna pa sid. 25, Lagersmdorjning, smorjnippel.
Mé&ngden kan negligeras om magasineringsperioden har varit relativt kort
(< 1 &r) och magasinering har skett pa ratt vis.

Isoleringsmotstand

Allt arbete pa maskinens elektriska delar far endast utforas av en
elektriker!

Vidror inte kabelanslutningarna vare sig under eller efter matning.
Kabelanslutningarna kan ha hog spanning! Efter kontroll, jorda kabel-
anslutningarna under en kort tid (5 sekunder).

e Mat med hjalp av en handinduktor (max. DC-spéanning = 630V) isolerings-
motstandet for varje fas till jordningen tills vardet ar konstant.

[~ Isoleringsmotstandet fér nya lindningar &r > 10MQ. Smutsiga och fuktiga

A

lindningar har betydligt lagre motstand.

Om ett matresultat pa mindre &n 0,5 MQ faststalls i luftutrymmet, bér
lindningarna rengéras och/eller torkas av. Under denna process far
lindningstemperaturen inte ¢verstiga 80°C. Torka med hjélp av en nattupp-
varmare eller uppvarmningsanordning eller med véxelspanning med ett
varde som motsvarar 5-6% av den uppmatta spanningen

(D-krets) vid statorkontakterns U1 och V1.

e Upprepa matningen. Med motstand pa > 0,5 MQ kan maskinen sattas i drift.

Isoleringsmotstand ar beroende av temperatur. Standardvarden: En 6kning
eller minskning i lindningstemperatur pa 10 K har en effekt av halvering el-
ler fordubbling av isoleringsvardet.
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